TVORI PEVNE VAZBY

ARDEX X 77 W

MICROTEC flexibilni lepidlo, bilé

Cementova baze
Splnuje pozadavky C2 dle EN 12004

Pokladka a lepeni obkladu a dlazeb ve vnitfnich

a venkovnich prostorach, specialné pro sklenénou
mozaiku, mozaiku zporcelanu a keramiky, prisvitné
desky z pfirodniho kamene a pro dalSi pouziti, T(T)

kde je pozadovano bilé lepidlo. HOHE STAND-
FESTIGKEIT

Zpevnéni vlakny umoznuje:

- kompenzaci smykového napéti
- zvySeni pfidrznosti

- omezeni deformaci

VVodovzdorna, mrazuvzdorna, flexibilni

Vysoka prilnavost
Snadné zpracovani
Bez vapennych vykvétu diky specialnim aditivim

ARDEX X 77 W
+ ARDEX E 90 umélopryskyficna zuslechtujici prisada

= specialni lepidlo s vysokou plasticitou (S2 dle EN 12002) a
hydrofobnimi vlastnostmi

Certifikovany vyrobce ARDEX Baustoff, s.r.o.

dle EN ISO 9001 a EN ISO 14001 Jihlavska 7a, 625 00 Brno
Tel.: +420 541 249 922
E-mail: ardex@ardex.cz
www. ardex.cz




ARDEX X 77 W

MICROTEC flexibilni lepidlo,

bilé

HOHE STAND-
FESTIGKEIT

Pouziti:
Interiér i exteriér. Sténa a podlaha.

Tvorba flexibilniho maltového loze.

Pokladka a lepeni :

- sklenéné mozaiky

- mozaiky z porcelanu a keramiky

- prusvitnych desek z pfirodniho kamene, které nejsou
citlivé na vlihkost

- obkladll a dlazeb z kameniny, slinuté dlazby a vyso
ce slinuté dlazby

- betonovych stavebnich desek Lepeni

- vhodnych stavebnich desek napf. sadrokartonovych

- izolaénich desek z tvrdé pény a mineralnich vlaken

- obkladovych dilct (izolagnich desek z tvrdé pény,
oboustranné kaSirovanych maltou)

Lepeni dlazeb a obkladl v bazénech

Lepeni keramickych obkladu fasad

Lepeni obkladl a dlazeb na jesté pracujicich podkla-
dech z betonu a zdiva (min. 3 mésice starého)
Dlazby u potéra s podlahovycm topenim

Druh vyrobku:

Prasek, vyrobeny z cementq, plniv a specialnich aditiv,
vlaken MICROTEC a flexibilné plsobicich umélych
hmot.

Smichanim s vodou vznikne hladka, pastdzni lepici
malta s vysokou polohovou pfidrznosti. Doba zpra-
covani je cca 3 hodiny. Malta vytvrzuje hydrataci a
schnutim.

Priprava podkladu:

Suchy nebo vihky podklad musi byt pevny, nosny
nezkrutny, zbaveny prachu, necistot a separacnich
materiald.

Sadrové podklady a savé nebo brousené anhydritové
potéry museji byt suché a natfené propojovaci disper-
zi ARDEX P 51, zfedénou 1:3 vodou.

Kovy, sklo, laky a podobné podklady v interiérech sta-
veb je nutno opatfit umélopryskyfi€énym prednatérem
ARDEX P 82.

Ve vnitinich prostorach je tfeba stavajici obklady a
dlazby napenetrovat pfipravkem ARDEX P 4 Rychla
multifunkéni penetrace nebo v tenké vrstvé prestérko-
vat (tzv. provést zaskrab) v tenké vrstvé ARDEX X 77
W.

V trvale mokrém a venkovnim prostfedi pouzijeme na
starych dlazbach a obkladech jako propojeni a izolaci
izolacni hmoty ARDEX.

Pokladka obkladu a dlazby do ARDEX X 77 W na-
sleduje po uschnuti pfednatéru, kontaktniho mistku
popf. pfedstérkovaného lepidla.

Zpracovani:

V Cisté michaci nadobé vmichavame do Cisté vody to-
lik praSku ARDEX X 77 W, abychom ziskali bezhrud-
kovou, hladkou, husté pastovitou, nesjizdé&jici maltu.
Pro zlep$eni vlaénosti a zpracovatelnosti maltu pred
nanasenim jesté jednou promichejte.

Na rozmichani 25 kg prasku ARDEX X 77 W potifebu-
jeme cca 10,5 | vody.

Konzistenci malty Ize vzdy pfizplsobit druhu, velikosti
a vaze pouzitych obkladt.

P¥i rozmichavani s ARDEX E 90 se tato umélopry-
skyfiéna prisada ziedi 1:2 s vodou, smicha s pras-
kem ARDEX X 77 W a vznikne specialni lepidlo s
vysokou plasticitou a hydrofobnimi viastnostmi.

Zamésny pomeér je pak cca:
25,0 kg prasku ARDEX X 77 W
3,75 kg ARDEX E 90

7,50 | vody

Maltu ARDEX X 77 W naneseme na podklad a zubo-
vou stérkou stahneme tak, aby doslo k celoploSnému
kontaktu a pfilepeni obklad nebo dlazby k podkladu.
Pro volbu velikosti zubu stérky je rozhodujici podklad,
druh, velikost a zadni strana desek. U vysoce zaté-
zovanych ploch se doporucuje systém ,buttering and
floating® (lepici malta se nanasi na podklad i zadni
stranu dlazby ozubenou stérkou ve sméru kolmém ke
sméru stazeni na podkladu), aby se dosahlo plnoplos-
ného usazeni.

Hrubé a nerovné podklady Ize pomoci ARDEX X 77
W vyrovnat. Po vytvrdnuti vyrovnavaci vrstvy je moz-
no zacit s lepenim dlazby.

Plocha s nanesenym lepidlem by méla byt pouze tak
velka, aby vSechny lepené dily béhem doby kladeni
mohly byt nalepeny do jesté pastového a vihkého
maltového lozZe.

Polohu desek Ize korigovat po dobu 30 minut od
uloZeni.

Pfi lepeni tepelné izolacnich a podobnych desek na-
nasime lepici maltu v pasech nebo ,buchtach® na zad-
ni stranu desek. Nejsou-li lepené desky porézni, musi
byt jejich povrch pfed lepenim mechanicky zdrsnén.

Pfi lepeni mozaiky ze skla, porcelanu a keramiky se
malta dle povahy podkladu nanasi stérkou s ozu-
benim 3 mm nebo 4 mm. Mozaiku vlozte do jesté
Cerstvého lepidla a vtlacte tak, aby bylo dosazeno



dostate€ného smaceni. Spary pfipadné seSkrabnéte.

Pro sparovani se v zavislosti na pouziti pouzije AR-
DEX G4, ARDEX G6, ARDEX G7 a ARDEX

G8S. V mokrém prostfedi pouzijte ARDEX WA.

V bazénech a ostatnich silné zatizenych prostfedich
doporucujeme pouzit pro lepeni a sparovani ARDEX
WA.

V pfipadé pochybnosti provedeme zkousku.

ARDEX X 77 W zpracovavame pfi teplotach nad
+5°C.

Doby zpracovatelnosti a zatiZitelnosti se s vy38imi
teplotami zkracuji a s niz§imi prodluZuiji.

Doporuceni:

Jsou-li obklady a dlazby lepeny na stavebni desky,
napf. dfevotfiskové, museji byt tyto upevnény na pod-
kladni konstrukci tak, aby nedoSlo k jejich krouceni a
deformaci.

Pro pokladku mramoru a dal8iho pfirodniho kamene
bez probarveni doporucujeme produkty systému AR-
DEX pro pfirodni kamen.

V léCivych a termalnich laznich pouzijeme epoxidové
lepici a sparovaci malty ARDEX WA.

U dlaZzeb na nestabilnich a pracujicich podkladech
je nutno velikost poli pfizplsobit pribéhu dilataénich
spar.

Upozornéni:

Obsahuje cement, reaguje alkalicky. Drazdi kazi.
Nebezpedi vazného poskozeni o&i. Uchovavejte mimo
dosah déti. Nevdechujte prach. Zamezte styku s

kézi a o€ima. PFi zasazeni o¢i diikladné vyplachnéte
tekouci vodou a poradte se s Iékafem. P¥i praci pou-
Zivejte vhodné ochranné rukavice a ochranné bryle/
obli¢ejovy §tit. Pfi poziti okamzité vyhledejte 1ékaFskou
pomoc a ukazte tento obal nebo oznaceni.

Ve vytvrzeném stavu je produkt fyziologicky a ekolo-
gicky nezavadny.

GISCODE ZP 1 = produkt s obsahem cementu, velmi
nizky obsah chromatu.

Technicka data
podle kvalitativni normy ARDEX:

Zamésny pomér:
cca 10,5 | vody : 25 kg prasku,
tj. cca 1 dil vody : 2,25 dilu prasku

Sypka hmotnost: cca 1,0 kg/l
Hmotnost ¢erstvé malty: cca 1,6 kg/l

Spotieba: na hladkém podkladu
pfi velikosti zubu:

3 x3x3 mm cca 1,1 kg prasku/m?
6 x 6 x 6 mm cca 2,0 kg prasku/m?
8 x 8 x 8 mm cca 2,5 kg prasku/m?

Zpracovatelnost (+20°C): cca 3 hod.
Cas na pokladku (EN 1346): cca 60 minut
(méfeno pfi Cerstvé malté)

Cas na korekturu (20°C): cca 15-30 minut
Pochuiznost (+20°C): cca po 1 dni,
pak je mozno sparovat

Sparovatelnost na sténé (+20°C): cca po 8 hod.
Pridrznost:

u slinuté dlazby po 28 dnech

za sucha a za mokra cca 1,0 - 2,0 N/mm?

za tepla cca 1,0 - 1,5 N/mm?

pfi rozmrazovacich cyklech cca 1,0 - 1,5 N/mm?
Vhodné pro podlahové topeni: ano

EMICODE: EC1 R - velmi nizké emise

Baleni: pytle 25 kg netto

Skladovani: v suchych prostorach cca 12
meésicu v originalnim baleni
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ARDEX X 77 W
Malta s obsahom cementu C2
EN 12004:C2TE-S1

PFidrznost pfi ulozeni za sucha: 21,0 N/mm?
PFidrznost pfi ponofeni do vody: 21,0 N/mm?
PFidrznost pfi ulozeni ve vysSi teploté = 1,0 N/mm?
PFidrznost po cyklech zmrazeni -

rozmrazeni: 21,0 N/mm?
Stanoveni doby zavadnuti: 20,5 N/mm?

po min. 30 minutach

Pocatecni tahova pfidrznost

po 6-ti hodinach:
Stanoveni skluzu:
Stanoveni deformace:
Reakce na oheri:

NPD
<0,5mm
225mma<5mm

E

Vas odborny velkoobchod:

Rucime za bezvadnou kvalitu nasich produktti. Nase doporuéeni pro zpracovani vy-
chazeji ze zkousek a praktickych zkuSenosti, mohou vSak byt povazovana pouze za
vSeobecna doporuceni bez garanci vlastnosti, protoZze nemame vliv na podminky na
stavbé a zpusob provedeni praci. Timto vydanim se nahrazuji véechny pfedchozi
verze technickych listu.

Verze 04/2017/ME



