TVORI PEVNE VAZBY

ARDEX PREMIUM AF 480 MS

Elastické pevné SMP lepidlo

[l ARDEX GmbH [l
Witten

Povolené v stavebné technické
oblasti lepidlo na parkety dle DIN
14293 s Sirokym spektrem pouziti
Spojuje prednosti elastického

a pevneého lepidla

Bez rozpoustédel a vody
Pripravené k pouziti,
jednoslozkoveé

Snadno roztiratelné

Rychlé zpevnéni a vysoka
koncova pevnost

Minimalizuje riziko odlu¢nych spar
Na samonivelacni hmotu ARDEX
K 55 je mozné pokladat parkety
jiz po 1 hodiné od naliti nivelacni
hmoty.

Systémovy produkt ARDEX

Emissionsgeprifftes,
Bauprodukt nach
DiBt-Grundsatzen

Oblast pouziti:
SMP- lepidlo pro lepeni:

- lamelovych parket s vysokou hranou

- Sirokych lamel a modulu

- prkennych parket

- parketovych pasu

- vicevrstvych parket

- podlah z masivu

- mozaikovych parket

- parket z masivu

- korkovych podlah

- korkovych podlah s HDF/ MDF
stredovou vlozkou a korkem
v protitahu

- Izola¢nich a separacCnich desek
ARDEX

Pro interiér

thimélnich vlastnosti dosahuje ve spojeni se samonivelacnimi stérkami ARDEX, pachové neutralni.
Clen spole€enstvi Gemeinschaft Emissionskontrollierte Verlegwerkstoffe e.V., GEV.

Vyrobce s certifikovanym
QM-systémem
podle DIN EN ISO 9001
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ARDEX PREMIUM AF 480 MS

Elastické pevné SMP - lepidlo

Oblast pouziti:

Podlahy, interiér.

Elastické pevné SMP-lepidlo pro lepeni:

- lamelovych parket s vysokou hranou dle DIN EN
14761 min. 16 mm silnych, max. 200 mm dlouhych

- Sirokych lamel a moduld dle DIN EN 14761, prkennych
parket a parketovych pasu dle DIN EN 13226

- vicevrstvych parket dle DIN EN 13489

- podlah z masivu dle DIN EN 13629 a DIN EN 13990,
Sifky 18 cm, pomér stran 1:8

- mozaikovych parket dle DIN EN 13488

- parket z masivu dle DIN EN 13227

- korkovych podlahovych krytin dle DIN EN 12104

- korkovych podlah s HDF/MDF vloZkou a korkem v pro-
titahu dle DIN EN 12104

- izola€nich a separacnich desek ARDEX

na vhodné savé i nesavé podklady v interiérech.

Druh vyrobku:
Modifikovany polymer silanu, ktery vytvrzuje reakci s
vlhkosti.

Priprava podkladu:

Podklad musi byt dle normy DIN 18356 , zpracovani
parket“ zejména rovny, trvale suchy, pevny, nosny, bez
separacnich materialt a trhlin, jakoZ i pevny v tahu a
tlaku.

Parkety se mohou pokladat na normované cementove,
anhydritové a xylolitové potéry, na desky z aglomero-
vaného dieva a sadrovlaknité desky. Cementové a an-
hydritové potéry je nutné zbavit povrchovych nedistot
a dobfe odsat, dle pfedpist vyrobce popf. dle platnych
norem a technickych list(. V pfipade potfeby pfedna-
téru naneste v tenké vrstvé ARDEX PU 30, 1K-PU. Na
povrchy oSetfené prednatérem mizete pomoci ARDEX
AF 480 MS lepit parkety nejdfive po 60 minutach, nej-
déle vSak do 24 hodin.

Pro pokladku parket velkych formatd, tak i pfi vétSich
nerovnostech podkladu vyrovnejte podklad vhodnou ni-
velacni hmotou.

Na rychlou nivelaéni hmotu ARDEX A 55 do vrstvy 10
mm se parkety mdzou pomoci ARDEX AF 480 MS lepit
jiz po uplynuti doby pochliznosti (cca. 60 minut). Dbejte
na plné pokryti zadni strany parket lepidlem.

Potéry z litého asfaltu a dal$i povrchy citlivé na pisobe-
ni zmék&ovadel je nutné odborné pfipravit a vystérko-
vat vhodnymi nivelaénimi hmotami ARDEX v minimalni
vrstvé 2 mm. DFevotfiskové desky musi byt pevné spo-
jeny s podkladem a slepeny v perodrazce.

V systému ARDEX:

V kombinaci s jinymi produkty ARDEX, zafazenymi

do EMICODE EC 1, ma optimalni pfedpoklady pro pro-
vadéni vystavby s velmi malymi emisemi a zapachem.
ARDEX PREMIUM AF 480 MS je po zaschnuti fyziolo-
gicky a ekologicky nezavadny.

Zpracovani:

ARDEX PREMIUM AF 480 MS je potfebné pfed zpraco-
vanim dostatecné temperovat. Lepidlo se nanasi rovno-
mérné na podklad zubovou stérkou. Nenanasejte vice
lepidla najednou, nez je mozné polepit v Ease otevienosti
lepidla. Parkety pfi pokladani dobfe poklepejte. Dbejte na
rovnomeérné pokryti zadni strany parket lepidlem. Zabrari-
te vniknuti lepidla do perodrazky.

U polozenych parket (obzvlasté velké formaty) zkontroluj-
te duta mista a popf. je zatizte dokud lepidlo nevytuhne.
Prebytecné lepidlo z podkladu odstrarite hladkou stérkou.
K stavajicim stavebnim konstrukcim vytvoite okrajové
spary ve vztahu k rozloZeni mistnosti, druhu dfeva a dru-
hu parket.

Dbejte na:

- Pod ARDEX PREMIUM AF 480 MS nepouzivejte
disperzni pfednater.

- Lepeni parket provadéjte jen pfi relativni vihkosti vzdu-
chu <75% a teploté v mistnosti > +18 °C.

- Pro trvalé pfilepeni je nutna pokladka parket s odpovi-
dajici vihkosti dfeva, ktera odpovida planovanym klima-
tickym podminkam pfi pouzivani parket. t.j. vicevrstvé,
hotové parkety a parkety na podlahové topeni - sussi.

V praxi se osvécilo: Napf. v Némecku u tamnich dfevin
9% pro masiv a 8% pro vicevrstvé a hotové parkety.

PFi skouSkach méreni vihkosti vpichem by se méli hod-
noty pohybovat v stfedovych hodnotach pfi cca 10 méfe-
nich. Jednotlivé hodnoty mohou lezet +/- 2% od stfedové
hodnoty.

- Naradi ihned po pouziti vycCistéte oSetfujicimi olejovymi
nebo voskovymi prostfedky.

- PFi spotfebovani ¢asteCného mnozsvi lepidla z baleni,
prikryjte povrch zbylého lepidla aluminiovou folii.

- Pfi lakovani podlahy nesmi oteviené spary obsahovat
lepidlo (nebezpedi uvolfiovani zmék&ovaci)

Hotové nalepené podlahy jsou pochiizné jiz po 6 hodi-
nach a po 24 hodinach jsou uréeny k béZznému provozu.
Povrchova uprava pfirodnich parket je mozna az po do-
sazeni vihkosti dfeva, odpovidajici klimatickym podmin-
kam v objektu, nejdfive vSak po 24 hodinach.

Na méné savém nebo nesavém podkladu mohou byt po-
vrchové Upravy provedeny nejdfive 48 hodin po poklad-
ce.

Upozornéni:
Dbejte na navod pro pokladku od vyrobce parket a
aktualné platnych norem a pravidel v oboru.



Doporucena zubova stérka a mnozstvi
nanaseného materialu:

Korkové podlahové krytiny

TKB A2 400 - 450 g/m?

Lamelové parkety s vysokou hranou, mozaikové

TKB B3 800 - 1000 g/m?

Izola¢ni a separacni desky ARDEX

TKB B3 - TKB B15
B3-B15 800 - 1500 g/m?
Vicevrstvé parkety malych formatu, latové parkety,
parketové pasy, Siroké lamely a moduly, korkové pod-
lahy na nosicech

TKB B6
900 - 1000 g/m?

Vicevrstvé parkety velkych formatd,
dubové latové parkety velkych formatu

TKB B11 - TKB B15
1000 - 1500 g/m?

B11-B15

Zubovou stérkou je tfeba zvolit tak, aby bylo zaru¢ené
dostate¢né smaceni rubové strany parket.

Na rubové strané s hrubou strukturou nebo povrchy
podkladu s hrubymi péry je potfeba pouzit odpovidajici
zubovou stérku.

Upozornéni:
Zabranté kontaktu s détmi.

Likvidace:
Obal/obsah zlikvidujte v souladu s platnymi mezina-
rodnimi/lokalnimi/regionalnimi predpisy.

Technicka data
dle kvalitativni normy ARDEX:

surovinova baze:
modifikovany polymer silanu

spotieba materialu:
cca. 800 - 1500 g/m? dle pouzité zubové stérky

teplota pro zpracovani: ne pod +18°C
relativni vihkost vzduchu: ne nad 75%

doba odvétrani:
zadna

doba pro pokladku: cca. 40 minut
doba tuhnuti: cca. 24 - 48 hodin
brouseni parket: nejdfive po 24 hod.

Cistici prostredek:

pred vytvrzenim lepidla oSetfete vhodnym prostfed-

kem s obsahem oleje nebo vosku
vhodnost pro podlahové topeni: ano

EMICODE: EC 1R+ — velmi nizké emise plus
GISCODE: RS 10

baleni: kbelik 18 kg netto,

skladovani: v chladu, mimo mraz,
otevienou nadobu dobfe uzavrete

doba skladovani:

skladovatelny cca. 12 mésicl v originalnim baleni

Vas odborny velkoobchod:
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Ruéime za bezvadnou kvalitu nasich produktt. Nase doporuceni pro zpracovani vychazeji ze
zkousek a praktickych zkuSenosti, mohou v§ak byt povazovana pouze za vSeobecna doporu-
¢eni bez garanci vlastnosti, protoze nemame vliv na podminky na stavbé a zptsob provedeni
praci. Timto vydanim se nahrazuji vSechny predchozi verze technickych listl.




