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ARDEX A 826
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vyhlazovaci stérkova hmota vnitrni

Oblast pouziti:
Pro interiér.

Vyhlazovani a stérkovani hrubého zdiva, betonu,
porobetonu, lehkych stavebnich desek zvukoizola¢nich
a tepelné izola¢nich desek pfed tapetovanim a natéry,
pfehlazovani velkoploSnych prohlubni na sténach a
stropech, trhlin, dér, spar a ryh, vyrovnanych plnici
a vyrovnavaci stérkovou hmotou ARDEX A 828, lepe-
ni a prehlazovani pénovych desek a sadrovych dilcu a
desek.

(Po prehlazeni sadrokartonovych spar, které byly vyrov-
nany vhodnymi plnicimi a vyrovnavacimi stérkovymi
hmotami, jako je napf. ARDEX A 828, dosahneme tako-
vé hladkosti spar, Zze neni nutné prebruSovani spar pred
aplikaci natéru.)

Druh vyrobku:
Bily prasek na bazi sadry a umélych pryskyfic.

Rozmichanim s vodou vznika vlacna, pastézni malta,
ktera po vytvrdnuti pevné drzi na v8ech drsnych povr-
Sich stén a stropu, jako jsou zdivo, beton, pérobeton,
vapenné, cementové a sadrové omitky, sadrokartonové
a podobné lehké stavebni desky.

ARDEX A 826 ma vysokou vyhlazovaci schopnost,
vyhlazené plochy jsou dokonale jemng, az “umélohmot-

né” hladké.

ARDEX A 826 je prodySnym a pro natérové hmoty, poji-
va a lepidla velmi vhodnym podkladem.

Priprava podkladu:

Podklad musi byt drsny, suchy, pevny, zbaveny prachu,
necdistot a jinych material(, znesnadfiujicich propojeni.
Tapety, nepevné nebo slabé propojené natéry a uvolné-
né omitky je tfeba odstranit.

Laky, olejové a umélohmotné natéry a podobné nesavé
podklady je nutno pfed stérkovanim zbavit vosku, olejl
a mastnot. V8echny hladké a nesavé plochy se opatfi
umélopryskyficénym propojovacim prednatérem ARDEX
P 82.

Hladky beton pfednatfeme propojovaci zakladni disper-
zi ARDEX P 51, fedénou v poméru 1:3 vodou.

Zpracovani:

Do cisté michaci nadoby dame cistou vodu a vsype-
me tolik prasku, ze po dukladném promichani vznikne
bezhrudkova malta.

K rozmichani 25kg prasku ARDEX A 826 potfebu-
jeme asi 16 litrd vody. Po kratké dobé odstati (asi
1 — 3 minuty), jesté jednou promichame a ziskame
smetanové pastozni maltu, kterou Ize po dobu 60 minut
lehce zpracovavat.

ARDEX A 826 vytvrzuje podle sily vrstvy, porezity pod-
kladu ateploty za 1 — 2 hodiny po naneseni bez
prasklin. PfebruSovani vétSinou neni nutné.

Drobné nerovnosti Ize pfed kone€nym vytvrdnutim lehce
odstranit mokrym molitanovym hladitkem, u sadrokarto-
nu prestérkovanim.

Eventualni prebrouseni Ize provést po zaschnuti. V
pfipadé pochyb o stadiu vytvrdnuti hmoty provedte
zkousku na mensi ploSe.

ARDEX A 826 zpracovavame pii teplotach nad 5°C.

Nasledné upravy:
Pro nasledné natéry &i lepeni musi byt nanesena vrstva
proschla, coz se projevi jejim zbélenim.

Prednatéry nebo zpeviiujici natéry nanesené vrstvy ne-
jsou témér nikdy nutné.

Abychom vSak predesli nestejnomérné savosti a schnu-
ti na spravkovanych plochach, je pfi horSi plnivosti a
kryvosti pouzitych barev vhodné tyto spravky, nebo celé
plochy penetrovat.

ARDEX A 826 vytvafi i ve velmi tenkych vrstvach pev-
ny podklad, ktery Ize natirat jak vodou Feditelnymi,
tak fedidlovymi natéry, a ktery nenarusi zadné z na trhu
béznych lepicich hmot. Tento podklad umoznuje snadny
posuv a korekce pfi nalepovani tapet.

Stérkovani pod hutné obklady stén a stérkovani vodo-
tésné, napf. ve vlhkych prostorach, provadime bilym,
cementové pojenym produktem ARDEX F 11.

Hygiena a bezpeénost prace:

Chrante o¢i a kuzi. Pfi kontaktu kuze umyjte vodou
a mydlem. Pfi zasazeni oc&i vyplachnéte dukladné
tekouci vodou a konzultujte s Iékafem.

Schvaleni, zkousky a certifikaty:

Schvaleno Hlavnim hygienikem MZ CR zn. HEM
— 3214 —24.11.1993

Schvaleni TZUS Praha, statni zkuebnou 204, &.
08—97—0246

Certifikat DIN EN ISO 9001: registracni ¢. 12 100 7248



Technicka data
podle kvalitativni normy ARDEX:

Zamésny pomér: asi 16 | vody na 25 kg prasku,
tj. v objemovych dilech

asi 1dil vody na 2 dily prasku

Sypka vaha: asi 0,8 kgl/litr

Vaha Cerstvé malty: asi 1,5 kg/litr

Spotieba materialu: asi 0,9 kg prasku / m? v sile 1
mm

Zpracovatelnost (20°C): asi 1 hod.

MozZnost natéru a lepeni (20°C): po proschnuti (zbé-
leni)

Pevnost v tlaku: po 28 dnech cca 8,0 N/mm?
Tah v ohybu: po 28 dnech cca 4,0 N/mm?
Hodnota pH: cca. 8

Baleni: pytle po 25 a 12,5 kg netto

sacky po 5 kg netto
baleno po 4 ks

Skladovani: v orig.baleni a suchu 12 mésicl

Vas odborny velkoobchod:

Rucime za bezvadnou kvalitu nasich produktu. Nase doporuceni pro zpracovani vychaze-
ji ze zkousek a praktickych zkusenosti, mohou véak byt povazovana pouze za véeobecna
doporuceni bez garanci vlastnosti, protoZze nemame vliv na podminky na stavbé a zpsob
provedeni praci. Timto vydanim se nahrazuji vS§echny predchozi verze technickych listu.
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